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O Ciencia, tecnologia y desarrollo Cursos “Ciencia, Tgcnologla y
Desarrollo Industrial”

e Fortalecer la formacion técnica, consolidando la

Objetivos

articulacion entre el INTIl y las Escuelas Técnicas.

estratégicos

e Generar un espacio de capacitacion bajo el esquema
“formador de formadores” como linea de accidén

estratégica en la formacion de futuros técnicos.

® Acercar los conocimientos tedrico-practicos del INTI a

los docentes de las Escuelas Téchnicas.

e Generar un espacio de intercambio con los docentes
de las ET para conocer inquietudes y necesidades, y

generar proyectos de asistencia en conjunto.



[ Ciencia, techologlay desarrollo Ciencia., Tecnologia y Desarrollo
Industrial: SOLDADURA

Objetivos Que los docentes puedan adquirir, reforzar y/o

actualizar conocimientos sobre:

especificos

e Los fundamentos esenciales de la tecnologiade la

soldadura

e Diferentes procesos de soldadura.

e Lacalidad de las uniones soldadas, vinculadas a la
calificaciony certificacion de procedimientosy

soldadores



O Ciencia, tecnologia y desarrollo CienCia, TGCI’\O'Ogl'a y DesarrO”O

Industrial: SOLDADURA

Industrial: SOLDADURA °
Equipo Orcanizacion G |
e Organizacion Genera
Docente ?
Sabrina Accorinti saccorinti@inti.gob.ar
Virginia Kuklis vkuklis@inti.gob.ar

e Soldadura

Alejandro Burgueno burgueno@inti.gob.ar
Leonardo Tufaro ltufaro@inti.gob.ar
Valeria de la Concepcidon vdelaconcepcion@inti.gob.ar
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¢Queé es el INTI?



O Tecnologia e Innovacion para el
Desarrollo Productivo

cQué es
el INTI?

O O

en0e
® (N W
[ | ®
Organismo descentralizado
del Ministerio de Desarrollo
Productivo de Nacion
creado medianteel Decreto

Ley 17.138 del 27 de diciembre
de 1957

Brazo tecnolégico del Estado

Promueve la generacion y transferencia

de innovacion tecnoloégica a la industria
nacional.

Certifica estandares y especificaciones
— técnicas, y asegura que la calidad de los

procesos, bienes y servicios producidos en
el pais se ajusten a las normas y
tendencias mundiales.




Servicios para la
industria

A traves de unared
federal de laborato-
rios ofrecemos asis-
tencia técnica,
servicios analiticos,
ensayos, transferen-

cia de conocimientos

y capacitacion a toda
la industria.

S|

Metrologia y
calidad

Somos el Instituto
Nacional de Metro-
logia, a cargo del
aseguramiento de

la calidad en las
mediciones relacio-
nadas con la industria,
el comercioy la
seguridad publica.

Soporte
tecnolégico
del Estado

Brindamos asistencia
técnica a todas las
jurisdicciones del
Estado Nacional para
asegurar el cumpli-
miento de las regula-
ciones vigentes.

=4

Organismo de
Certificacion
Somos el organismo
de certificacion del
ambito publico y
participamos como
tercera parte inde-
pendiente en los
procesos de certifi-
cacion de productos,
|procesos y personas.




O Tecneclogia e Innovacion para el .
Desarrollo Productivo . Agrnallmentns

[ ]

Envases y embalajes

« Automotriz Equipamiento medico

L ]

« Bebidas « Lacteos
Ca paCidadeS « Biotecnologia « Madera y muebles
. . « Carnes « Maquinaria agricola
IndUStrlaIes « Cereales y oleaginosas « Mecanica
« Caucho « Micro y nanotecnologia
« Celulosa y papel « Mineria
« Comunicaciones « Petréleo
« Construccion « Plasticos

« Cueros « Quimica y farmaceutica
« Electronica « Software
« Energia « Textiles

« Energias renovables « Transporte y logistica




O Tecnologiae Innovacion para el
Desarrolle Productivo

El INTI en
numeros

Acompanamosel desarrollo
tecnolégico de nuestras
PyMEs en todo el territorio
nacional, mediantela
generaciony la transferencia
de innovaciones.

Sedes
tecnologicas

Profesionalesy
técnicos

Servicios
industriales

Laboratorios
acreditados

Plantas
Piloto

PyMEs asistidas
por ano

Proyectos de |+D
en curso

Proyectos de
Cooperacion




Esquema del curso



O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

Trabajo en 4

modulos:

1 modulo por
semana

Actividades Asincrénicas
durante la semana

+
Cierre de cada médulo con
Encuentro Sincrénico

Introduccién a la Tecnologia de la Soldadura

Temas: Definiciones, Terminologia, Procesos de
Soldadura, Practicas Seguras.

Comportamiento Mecanico de Uniones Soldadas

Temas: Ciclos Térmicos, Metalurgia de la Soldadura,
Tensiones Residuales, Distorsiones, Discontinuidades,
Propiedades Mecanicas.

Procesos de Arco Eléctrico

Temas: SMAW, GMAW (MIG-MAG), FCAW, GTAW (TIG), SAW
y PAW.

Calidad de Uniones Soldadas. Calificacion 'y
Certificacién de Procedimientos y Soldadores

Temas: Requerimientos de las uniones soldadas.
Soldadura como proceso especial. Sistema de calificacion
y certificacion IRAM-IAS.



O Ciencia, tecnologia y desarrollo

Industrial: SOLDADURA Met0d0|og|'a

e Modalidad Virtual

Trabajo en 4

méd ulos: e Plataformas: Classroomy Zoom / Google Meets
e Esquema de los Médulos:

'I mod u |Q por * Videos de explicacion de contenidos
semana

Videos complementarios

* Foro para Intercambio y Consultas

* Cuestionario de Autoevaluacion
Actividades Asincrdénicas

durante la semana * Encuentro Sincrénico con Dinamica Tipo Taller
+
Cierre de cada médulo con (Repaso, Consultas, Intercambio, Preguntas, etc.)

Encuentro Sincrénico . .
e Trabajo Final



O Ciencia, tecnologia y desarrollo

Industrial: SOLDADURA Cronog rama

Trabajo en 4

mOdUIOS: Encuentro de s
Presentacion
Médulo 1 24/8
V 4
1 modulo por Médulo 2 31/8
Moddulo 3 7/9
semana /
Médulo 4 14/9
Clase de Consultas
. 21/9
(optativa)
Actividades Asincrénicas Encuentro de Cierre 28/9
durante la semana (Presentacion de TP'’s)
+
Cierre de cada médulo con Encuentros Sincrénicos:
Encuentro Sincrénico Dias: Miércoles del 17/8 al 28/9

Horario:10a12 h



O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

Requisitos

para la
acreditacion

e Cumplimentar el 80% de las actividades

propuestas:
* Participacion en Foros

°* Realizacion de cuestionario de

autoevaluacion

e Participar en el 75% de los encuentros

sincronicos (Se tomara asistencia via chat)

e Realizary aprobar el Trabajo Final (puede
ser en grupo, en principio si son docentes de

la misma ET)



Consigna:

e Plantear una propuesta pedagégica que contribuyaa . 4

O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

mejorar las practicas de ensefanza/aprendizaje a

partir de incorporar algunos de los aspectos

Trabajo Final

trabajados en el curso.

La propuesta debe ser concretay lo suficientemente viable para
implementar en el corto y mediano plazo, partiendo del trabajo

que ya realice el/la docente.

Presentacion

Propuesta
de trabajo




O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

PLATAFORMA
CLASSROOM

Cddigo de clase
7m34cra

Tablon Trakajo de clase Personas Calificaciones

Modulo 1 Introduccion a la Soldadura

@ Videos de los contenidos Madulo 1 Ultima modificacidn: 13:22
@ Videos para complementar contenidos Publicado: 13:24
@ Presentacion PPT Madulo 1 Ultima modificacidn: 13:26
Cuestionario MODULO 1. Introduccidn ala T.. Ultima modificacion: 13:12

Modulo 2 Comportamiento Mecanico de Uni...

Los alumnos veran este tema una vez que se le afadan trabajos

Modulo 3 Procesos de Arco Eléctrico

Los alumnos veran este tema una vez que se le afiadan trabajos

Modulo 4_ Calidad de Uniones Soldadas




Datos de los participantes



O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

Ubicacion
geografica

GBA Norte Resto Prov.
General San Martin 2 | 25 de Mayo 2
Pilar 1 | Adolfo Gonzéales Chaves 1
GBA Oeste Benito Juarez 1
José C. Paz 1 | carlos Tejedor 2
Merlo 3 | coronel Pringles 2
Navarro 1 | paireaux 3
Tres de Febrero 3 Guamini 2l
GBA Sur Laprida 1
Almirante Brown 2 [ as Flores 9
Berisso 3 Lobos 1

Lands 3 -

Pergamino 2
Pinamar 2
Ramallo 3
Rauch 1
’ Zona hd ROjaS 2
T Rogue Pérez 2
= GBA Norte Saladillo 1
= GBA Oeste Salliquelé 1
GBA Sur Salto 2
= Resto Prov. San Nicolas 1
Tres Arroyos 1]
Tres Lomas 2
+ - Villa Gesell 2
2

Zarate




O Ciencia, tecnologia y desarrollo ¢Qué proceso de soldadura conocen?

Industrial: SOLDADURA

Electrodo revestido manual (SMAW-MMA) *

Semiautomatica con proteccién gaseosa
(GMAW - MIG/MAG)

Soldadura con electrodo de tungsteno (GTAW
-TIG)

Oxiacetilenica **

Resistencia por punto (RSW)

Semiautomatica con alambre tubular FCAW

Sin especificar

62%

40%
A -

[ BN

Po

) s

0% 20% 40% 60% 80%

* Arco, arco eléctrico, eléctrica, electrodo, inverter, rectificadora

** Autdégena, Brazing

83%

100%



O Ciencia, tecnologia y desarrollo Equipamiento de soldadura en la Escuela
Industrial: SOLDADURA

Equipamiento Escuela

Electrodo revestido manual (SMAW- MMA) * 72%

Semiautomatica con proteccién gaseosa (GMAW -
MIG/MAG)

63%

30%

Soldadura con electrodo de tungsteno (GTAW - TIG)

Oxiacetilenica ** 17%

Resistencia por punto (RSW) 7%

Por plasma (PAW) '2%
Sin especificar -25%
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

* Arco, arco voltaico, eléctrica, inverter, rectificadora
** Autdégena, Brazing



O Ciencia, tecnologia y desarrollo
Industrial: SOLDADURA

Relacion de la
materia que

dicta con la
SOLDADURA

Se mencionaron materias vinculadas con:

 Diseno de estructuras

 Procesos de Fabricacion (Soldadura,
Mecanizado, Conformado)

 Taller

« Ensayos de materiales

« Automatizacion

Luego un alto porcentaje manifestd que se
vincula con la soldadura por medio de
Proyectos sin especificar cuales. Los pocos
que detallaron, mencionaron:
electromecanicos, armado de soportes, prensa
G, estructuras de maquinas, estructuras de
invernadero
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MUCHAS
GRACIAS

Instituto
Nacional

de Tecnologia
Industrial

Si querés saber mas del INTI
te esperamos en

@ INTIArg www.inti.gob.ar
® ©INTlargentina consulta@inti.gob.ar
@ INTI 0800 444 4004

@intiargentina
© canlainti

, Ministerio de
2 Desarrollo Productivo

P/ Argentina



